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"Mar.r.hina per la fabbrica z ^nnft di foeli predisposti per la rilegatura immediata" 




L. BIASSUNTO 



Una macchina per la fabbricazione di fogli predisposti per la rilegatura 
immediata comprende vma coppia di rulli superiore e inferiore (11,11) 
che trascinano un nastro di carta (6) da una bobina (5) di un alimentato- 
re (2). A valle dei rulli (1 1, 11) e una taglierina a sfioramento (25) che 
taglia il nastro di carta in fogli, presi successivamente da due nastri 
trasportatori inferiore e superiore (27', 27"). Un applicatore (62) di un 
nastrino di materiale siliconato (38) fa seguire a quest'ultimo un percor- 
so di awicinamento ai fogli che avanzano tra i nastri trasportatori (27 1 , 
27"). Un dosatore (40) applica un getto intermittente di sostanza'a4esiva 
liquida sulla faccia del nastrino (38) destinata ad essere posta in contatto 
con i fogh di carta (7). AU'uscita della macchina e un raccoglitore (4) di 
fogli (7) in risme (8). 
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Descrizione delTInvenzione avente per titolo: "MaccEina per la fab- 
bricazione di fogli predisposti per la rilegatura immediata" 
a nome: BAIONI STAMPA S.p.A, 

di nazionalita: italiana 

residente in: Via CasiHna 1 1 1 5/a - 00 133 Roma RM 

Inventori: Aldo BAIONI 

Edoardo DE BENEDETTO 

-ooo- 

La presente invenzione riguarda una maccbina per la fabbri- 
cazione di tin foglio predisposto per la rilegatura immediata. 

II brevetto europeo N. 0 919 400 descrive un tipo di foglio 
cbe ba una striscia di sostanza adesiva o nastro biadesivo lungo 
almeno uno dei suoi bordi. Una striscia di materiale siliconato e 
posizionata in maniera rilasciabile sulla striscia di sostanza ade- 
o nastro biadesivo ed ha almeno una porzione non accoppiata 
alia striscia di sostanza adesiva o nastro biadesivo. Quando un 
I foglio e sovrapposto ad un altro, questa porzione di striscia di 

materiale sihconato e destinata ad essere afferrata e tirata per 
ottenere la rimozione di tutta la striscia di materiale sihconato e 
l'adesione del foglio, da cui e rimossa la striscia, con un altro foglio 
sovrapposto a quello. Se vengono tirate tutte le strisce di materiale 
sihconato di tutti i fogh sovrapposti l'uno all'altro si ottiene la 
rilegatura immediata di tutti quei fogh. 

II brevetto citato descrive il fogho come un prodotto ma non 
da alcuna indicazione su come reahzzarlo, vale a dire come appli- 



siva 
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care 



re la striscia di sostanza adesiva o di nastro biadesivo, e come 



posizionarvi sopra una striscia di materiale siliconato. 

In un suo secondo aspetto, il suddetto brevetto europeo 
N. 0 919 400 descrive un nastro adesivo presentante su di una sua 
faccia, alternativamente, tratti recanti sostanza adesiva attivabile 
a freddo e tratti, piu brevi, privi di sostanza adesiva. II nastro pu6 
essere anche biadesivo. Nel brevetto citato si dice che il nastro puo 
essere applicato sul foglio manualmente o mediante apposito dispo- 
sitivo, disponibile in uscita da una stampante. Tuttavia, per quan- 
to riguarda il dispositivo in tale brevetto si afferma che non forma 
oggetto di quell'invenzione. 

Dalla precedente breve esposizione del citato brevetto euro- 
peo N. 0 919 400 si evince che un prodotto come quello discusso 
puo essere realizzato ma solo manualmente, e quindi con uno 
spreco di tempo che lo rende completamente improponibile. Infatti, 
in quel brevetto, a partire da fbgli gia tagliati nel formato desi- 
^ derato o facenti parte di un modulo continuo, si dice che si puo 

applicare una striscia di sostanza adesiva su di un foglio e ricoprir- 
la con una striscia di materiale siliconato; oppure si puo applicare 



un 



nastro adesivo a facile distacco o un nastro biadesivo, con por- 



zioni prive di sostanza adesiva, su singoli fogli. 

Nel primo caso, vale a dire applicazione della striscia di so- 
stanza adesiva e sua ricopertura, non viene descritto come si possa, 
manualmente, applicare in modo preciso e senza sbavature una 
striscia di sostanza adesiva per poi coprirla esattamente con una 
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striscia di materiale siliconato, in modo che non incominci a fare il 
suo effetto di incollamento prima di quando desiderato. Inoltre, con 
riferimento al nastro, non viene chiarito come si possa realizzare 



un 



nastro adesivo che trasferisca su di un foglio, quando vi viene 



applicato, una sostanza adesiva a freddo, e lo stesso nastro adesivo 
possa esserne rimosso a piacimento senza portarsi con se anche la 

sostanza adesiva. 

& difficile poi immaginare una stampante che possa rilascia- 
re sui fogli in uscita da essa porzioni di nastro, per realizzare un 
foglio predisposto per la rilegatura immediata. 

In conclusione, l'esperto nel settore dell'industria cartaria 
comprende che il brevetto citato descrive un prodotto che presenta 
aspetti positivi, ma che richiede sviluppi notevoli per poter avere 

un'industrialita. 

Id! appunto uno scopo della presente invenzione la realizza- 
zione di un foglio predisposto per la rilegatura immediata vera- 
mente efficace. 

Un altro scopo dell'invenzione e quello di permettere una 
produzione rapida ed economica di un foglio predisposto per la 

rilegatura immediata. 

Un ulteriore scopo dell'invenzione e quello di realizzare un 
foglio predisposto per la rilegatura immediata che sia utilizzabile 
i consueti apparecchi, quali stampanti, facsimile, ecc, alio stesso 



nei 



modo dei comuni fogli. 
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Ancora un ulteriore scopo dell'invenzione e quello di consen- 
tire la realizzazione di un foglio predisposto per la rilegatura im- 
mediata nei vari formati desiderati con precisione e senza difficolta 

* 

o perdita di tempo. 

Secondo la presente invenzione, si prevede una macchina per 
la fabbricazione di fogli predisposti per la rilegatura immediata del 
tipo sopra menzionato, in cui tin applicatore di un nastrino di ma- 
teriale siliconato sul materiale cartaceo avanzante in modo conti- 
nuo lungo un piano di avanzamento comprende un tamburo porta 
nastrino, un percorso di awicinamento del nastrino al materiale 
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cartaceo avanzante in modo continuo, fatto con rulli e pulegge gui^ 
da nastrino; un dosatore di sostanza adesiva liquida per l'appli4§^ 

I -J s. 





zione della sostanza adesiva in un getto sulla faccia del nastrii^ >_ 
destinata ad essere posta in contatto con il materiale cartaceo, per 
una lunghezza desiderata; un gruppo di pressione, includente, sim- ^S?? 1 ,;^ 
metricamente al piano di avanzamento del materiale cartaceo 
rullo inferiore motore posto al di sotto del materiale cartaceo 
rullo pressore collocato a sbalzo superiormente a contatto c 
rullo inferiore motore, con l'interposizione del nastrino caricato con 
la sostanza adesiva e il materiale cartaceo, per fare aderire il 
nastrino al materiale cartaceo avanzante. 

Quando il nastrino e applicato a fogli separati, l'applicatore 
di nastrino di materiale siliconato comprende inoltre una taglieri- 
na del nastrino, per un taglio del nastrino all'estremita terminale 




di ogni foglio. 
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Vantaggiosamente, la macchina comprende un encoder per 
l'azionamento di una taglierina a sfioramento per il taglio in fogli 
del materiale cartaceo in nastro. 

Opportunamente, i fogH sono presi da due nastri trasporta- 
tori inferiore e superiore disposti specularmente simmetrici rispet- 
to al piano di avanzamento del materiale cartaceo in fogli a valle 
deUa taglierina a sfioramento e dei rulli di trascinamento, piano 
che e complanare al piano orizzontale di avanzamento della carta 
in nastro, i nastri trasportatori avendo una larghezza trasversale 
inferiore a quella dei fogli trasportati ed una velocita maggiore del- 
la velocita peiiferica dei rulli di trascinamento. 

La macchina secondo la presente invenzione comprende inol- 
tre una rotella di cordonatura e una fotocellula di controllo di 
avanzamento del materiale cartaceo. 

Inoltre, essa comprende una centralina elettronica di con- 
trollo e un quadro di comando per l'impostazione dei parametri 
desiderati. 

La presente invenzione verra ora descritta in riferimento ad 
una sua forma di esecuzione preferita, pur comprendendo che 
possono essere apportate varianti esecutive senza peraltro uscire 
dall'ambito di protezione della presente invenzione e facendo riferi- 
mento alle figure dei disegni allegati, in cui: 

la Figura 1 mostra una vista schematica in pianta di una 
hina secondo la presente invenzione per la realizzazione di 



mace 



fogli predisposti per la rilegatura immediata, comprensiva dell'ali- 
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mentatore della carta; 

la Figura 2 e una vista frontale schematica dal lato di uscita 

dei fogli predisposti della macchina di Figura 1; 

la Figura 3 mostra una vista laterale schematica sinistra, 
owero secondo la freccia A, della macchina di Figura 1; 

la Figura 4 mostra una vista laterale schematica destra, 
owero secondo la freccia B, della macchina di Figura 1, senza 

alimentatore della carta; 

la Figura 5 mostra una sezione longitudinale schematica 
ricavata con un piano di traccia C-C della macchina di Figura 1, 
senza alimentatore della carta. 

Con riferimento ai disegni, nella Figura 1 e mostrato l'aspet- 
to generale della macchina indicata con 1 che realizza i fogli predi- 
sposti per la rilegatura immediata, la quale e collegata ad un 
alimentatore di carta da hobina indicato con 2. La macchina 1 e 
mostrata priva di tutta l'incastellatura che sovrasta la carta nel 
suo avanzamento. NeUa macchina 1 si nota un corpo associato sul 
lato sinistro costituito da un alimentatore 3 di sostanza adesiva 
alio stato liquido ed un raccoglitore frontale 4 dei fogli predisposti 
per la rilegatura immediata, vale a dire il prodotto finito, in risma. 
Nella Figura 2, che e una vista frontale della macchina 1, per co- 
modita di rappresentazione, non e mostrato il raccoglitore frontale 
4. Nella Figura 3, che e una vista laterale secondo la freccia A della 
Figura 1, owero da sinistra per chi osserva la macchina dal punto 

» 

in cui e previsto il raccoglitore 4 del prodotto finito, e mostrato 
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anche molto schematicamente l'alimentatore deUa carta da bobina, 
che e invece trascurato per comodita di rappresentazione nelle 
Figure 4 e 5. Nella Figura 4 e ancbe trascurato il raccoglitore 4 del 

prodotto finale. 

Con particolare riferimento alle Figure 1 e 3, l'alimentatore 
2 di carta da bobina e una maccbina che fa svolgere da una bobina 
5 un nastro di carta 6. All'interno dell'alimentatore con opportuni 
rinvii e dispositivi di regolazione deU'avanzamento (non rappresen- 
tati in quanto noti), il nastro di carta 6 arriva alia maccbina 1. 

II prodotto finite e un foglio indicato con 7, a cui e applicato 
un nastrino 38 di materiale siliconato e che si raccoglie in una 
risma 8 con gli altri in successione nel raccoglitore 4. 

La maccbina 1 ha un basamento 9 all'interno del quale e 
montato un motore 10 che e sostanzialmente l'unico mezzo di azio- 
namento per l'avanzamento sia della carta, sia del nastrino di ma- 
teriale siliconato. 

Per grandi linee, la macchina 1 comprende una stazione 60 
di ricezione del nastro di carta e di tagho dello stesso in fogh e una 
stazione 61 di avanzamento dei fogh e di applicazione sui fogh del 
nastrino di materiale siliconato e tagho dello stesso. Entrambe le 
stazioni sopra nominate sono coUocate sul telaio 9 della macchina 
1. AU'interno del telaio 9, il motore 10 trasmette il moto ad una 
coppia di rulli superiore e inferiore 11, 11 di trascinamento tramite 
un pignone 12, calettato suU'albero del motore 10, e una puleggia 
dentata 13, posta coassialmente al rullo inferiore 11 di trascma- 
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mento mediante una cinghia dentata 14. I rulli superiore e infe- 
riore 11, 11 trascinano il nastro di carta 6 proveniente dalla bobina 
5 delTalimentatore 2. Delia stazione 60 di ricezione e di taglio della 
carta in nastro fa parte anche una rotella di cordonatura 15 posta 
a monte dei rulli superiore e inferiore 11, 11 cosi come ne fa parte 



una 



fotocellula 16 di controllo di avanzamento della carta. 

Come mostrato nella Figura 3, sulla puleggia dentata 13 e 
montato un encoder 17, sotto forma di una ruota avente sulla 



• 1 
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fogli, tin anello di gomma per un avanzamento ad attrito in sincro 
nismo ma con verso di rotazione opposto a quello della puleggi 
dentata 13. La funzione deU'encoder 17 verra discussa con maggior 

dettaglio in seguito. 

La puleggia dentata 13 ha il proprio asse 18, che e anche 
l'asse del rullo inferiore 11. L'asse 18, nella parte opposta alia 
puleggia dentata 13, porta, come mostrato nella Figura 4 una pu 
leggia dentata 19 e una ruota dentata 20. La ruota dentata 20 e il 
presa con un treno di ruote dentate 21, 22, 23, successivamente in 
presa. La ruota dentata 23 ha un asse 24, su cui e montata una 
taglierina a sfioramento 25 (Figura 5) sovrastante il passaggio 
della carta in nastro 6 ed un piano di supporto metallico 26. In 
questo tratto, la carta in nastro 6 avanza su di un piano sostan- 
zialmente orizzontale. 

A valle della tagherina a sfioramento 25 la carta avanza in 
fogli come meglio mostrato nella Figura 1. I fogli sono presi in 





10 



Don. Ing. Adridna Raimondi 



consegna dalla stazione 61 di avanzamento dei fogli e di applica- 
zione e taglio del nastrino di materiale siliconato. Come mostrato 
nella Figvira 5, questa stazione comprende due nastri trasportatori 
inferiore e superiore 27', 27" disposti specularmente simmetrici 
rispetto al piano di avanzamento dei fogli, che e complanare al 
piano orizzontale di avanzamento della carta 6 in nastro. Come 
mostrato nella Figura 1, la larghezza trasversale dei nastri tra- 
sportatori 27', 27" e inferiore alia larghezza dei fogli 7 da essi tra- 
sportati, per cui rimane libero dalla' aderenza dei nastri trasporta- 
tori un bordo laterale degli stessi fogli. I nastri trasportatori 27', 
27" sono mossi da rispettive pulegge dentate superiore ed inferiore 
28 e 29. La puleggia superiore 28 e collegata tramite un cinghia 
dentata 30 ad una puleggia dentata 31 solidale con l'albero 24. La 
puleggia dentata inferiore 29 e collegata tramite una cinghia den- 
tata 32 ad una puleggia dentata 33 solidale all'asse 18. 1 due nastri 
trasportatori 27' e 27" o nastro trasportatore doppio 27-27" sono 
portati da rulli folli indicati genericamente con 34. Alcuni di questi 
rulh 34, che non hanno una funzione di semphce rinvio, sono rego- 
labih nella posizione mediante dispositivi di regolazione indicati 
genericamente con 35. In questo modo puo essere aggiustato in 
ogni momento l'avanzamento dei fogli di carta. 

I nastri trasportatori 27' e 27" hanno una velocita legger- 
mente superiore a quella dei rulli di trascinamehto 11, 11 della 
carta in nastro 6. Quindi i fogh 7 si distanziano l'uno dall'altro, per 
creare quella porzione libera del nastrino 38 utile per la presa con 
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la mano al momento della rilegatura. 

I nastri trasportatori 27' e 27" hanno una larghezza minore 
di queUa del nastro di carta 6 e quindi dei fogli 7, per cui rimane 
un bordo laterale libero per l'applicazione del nastrino 38 di mate- 

riale siliconato. 

Nella stazione 61 di avanzamento dei fogli e di applicazione 
del nastrino di materiale siliconato e previsto un applicatore 62 del 
nastrino di materiale siliconato secondo l'invenzione. L'applicatore 
62 comprende in una posizione sovrastante la parte superiore della 
macchina un tamburo porta nastrino 36, liberamente girevole, por- 
tante una bobina 37 del nastrino 38. II nastrino 38, che fuoriesce 
dalla bobina 37, segue un percorso di awicinamento ai fogli che 
avanzano tra i nastri trasportatori. Sono disposti in questo percor- 
so due rulli guida nastrino 39, 39 che conducono il nastrino ad un 
tratto sostanzialmente orizzontale del suo percorso di awicinamen- 
to ai fogli. Tale tratto orizzontale e sormontato da un dosatore 40 
di sostanza adesiva liquida, coUegato con un tubo di alimentazione 

41 al serbatoio 3 della sostanza adesiva (Figura 3). La sostanza 
adesiva pu6 essere scelta come desiderato. Si preferisce un cosi 
detto hot-melt avente una temperatura di lavoro intorno ai 160- 
170°C. Nel serbatoio 3 della sostanza adesiva e previsto un disposi- 
tivo controllato di pompaggio 42 per l'alimentazione, alia portata, 
pressione e temperatura desiderate, della sostanza adesiva al dosa- 
tore 40. II serbatoio 3, il dosatore 40 ed il dispositivo di pompaggio 

42 sono di tipo convenzionalmente noto e non sono ulteriormente 
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descritti. II dosatore 40 serve ad applicare la sostanza adesiva in 
un getto dosato intermittente sulla faccia del nastrino 38 destinata 
ad essere posta in contatto con i fogli di carta 7. II percorso del 
nastrino 38 sotto il dosatore 40 e guidato da pulegge indicate gene- 
ricamente con 43 (Figura 5) che portano ad un gruppo di pressione 
disposto simmetricamente al piano di avanzamento dei fogli 7. II 
gruppo di pressione 44 comprende un rullo inferiore motore 45 
posto al di sotto dei fogli e un rullo pressore 46 collocato a sbalzo 
superiormente che fa aderire il nastrino 38 sul foglio di carta 7 che 
avanza grazie al nastro trasportatore doppio 27-27". Tra il rullo in- 
feriore motore 45 e il rullo pressore 46 sono fatti passare i fogli e il 
nastrino di materiale siliconato, sul quale e stata dosata la sostan- 
za adesiva dal dosatore 40. Come mostrato nella Figura 4, il rullo 
motore inferiore 45 e mosso da una puleggia dentata coassiale 47 
sulla quale corre una cinghia dentata 48 tesa da un tenditore 49 e 
mossa da una puleggia dentata 50 calettata sullo stesso albero del- 
la puleggia dentata 29. 

Se il materiale cartaceo su cui agisce l'applicatore 62 del 
nastrino di materiale siliconato, e costituito da fogh come sopra 
descritto, il nastrino di materiale siliconato 38 e reciso da una ta- 
glierina 51 (Figura 5) che e mossa tramite una cinghia flessibile 52 
(Figura 4) da una puleggia dentata 53 coassiale alia puleggia den- 
tata 28, con l'interposizione di tenditori 53'. All'uscita della macchi- 
na 1 secondo la presente invenzione e posizionato un vassoio 54 
destinato a raccogliere i fogh 7 in risme 8. II vassoio e parte del 
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raccoglitore 4, che comprende una piastra vibrante 55, mossa da 
motore 56 e posizionata inclinabile su un piedistallo telescopico 



un 



57. 



Se invece il materiale cartaceo e un modulo continuo avente 
gia linee a frattura prestabilita che delimitano superiormente e 
inferiormente un foglio dai fogli consecutivi, la taglierina 51 non 



viene 



fatta entrare in funzione, se non alia fine del modulo conti- 



nuo 



. In questo caso, il raccoglitore 4 pud essere conformato anche 



in modo diverso. 



Nel basamento 9 della macchina 1 e alloggiata una centrali- 
na elettronica di controUo 58 ed un quadro di comando 59. La ce 
tralina elettronica di controUo 58 prowede al controllo di tutte/jej 
parti componenti deUa macchina mentre sul quadro di comando 
l'operatore imposta i parametri desiderati come il numero di fogli 



al minuto e le caratteristiche che deve avere il foglio predisposto 
per la rilegatura immediata. 

II funzionamento della macchina e il seguente. 

Dall'alimentatore 2 la carta in nastro 6 e alimentata alia 
stazione 60 di ricezione del nastro di carta e di taglio dello stesso in 
fogli dove e trascinata dai rulli di trascinamento superiore e infe- 
riore 11 11 nella stazione di ricezione e taglio della carta. 

Prima di giungere ai rulli di trascinamento 11, 11 il nastro 
di carta subisce in prossimita di un suo bordo laterale una cordona- 
tura a cura del gruppo con rotella di cordonatura 15. Questa cordo- 
natura ha lo scopo di eliminare l'effetto di adesione, anche ad opera 
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dell'elettricita statica, dei fogli sulle parti della macchina su cui 
verranno in contatto. La fotocellula 16 posta anch'essa a monte dei 
ruUi di trascinamento 11, 11 verifica il corretto avanzamento del 
nastro 6 di carta e, in caso contrario, interrompe il funzionamento 
della macchina. Subito a valle dei rulli di trascinamento 11, 11 la 
taglierina a sfioramento 25 viene azionata sul nastro di carta 6 che 
avanza sul piano di appoggio 32 ad opera di un comando che pro- 
viene dall'encoder 17, il quale fissa col proprio diametro la lun- 

ghezza desiderata del foglio. 

I fogli singoli vengono presi in consegna dalla stazione 61 di 
avanzamento dei fogli e di applicazione sui fogli del nastrino dal 
doppio nastro trasportatore 27', 27", che ha una velocita legger- 
mente maggiore di quella deUa velocita periferica dei rulli di 
trascinamento 11, 11 cosicche i fogh possano avanzare sul doppio r 
nastro trasportatore 27' 27" leggermente distanziati l'uno dall'al- 

■ 

tro. Sulla faccia superiore dei fogli, in prossimita del loro bordo, 
viene applicato il nastro di materiale siliconato 38 sul quale il do- 
satore 40 aveva precedentemente applicato un getto di sostanza 
adesiva. Come detto in precedenza, la sostanza adesiva e applicata 
sul lato del nastrino destinato a venire in contatto coi fogli. La 
sostanza adesiva non viene applicata su tutta la lunghezza del na- 
strino, ma ne viene mantenuta libera periodicamente una porzione 
che corrisponde alia distanza tra un foglio e il successive aumen- 
tata di un piccolo tratto utile per migliorare la presa del nastrino. 
II nastrino viene tagliato dalla taglierina 51 esattamente alia fine 
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di ogni foglio, cioe neH'estremita terminate inferiore, o in caso di 



e 



altro materiale cartaceo, come un modulo continue alia estremita 
terminale del modulo. Quindi dal doppio nastro trasportatore 27'- 
27" fuoriescono i singoli fogli dotati di un nastrino di materiale sili- 
conato sporgente preferibilmente da una sola estremita di essi e 
questi fogli vengono impilati in risma 8 sul vassoio 54 del racco- 

glitore vibrante 4. 

Si comprende che molte possono essere le varianti suscetti- 
bili di essere apportate aUa macchina sopra descritta. Ad esempio, 
possibile raddoppiare o cambiare la posizione di appHcazione del 
nastrino di materiale siliconato e, quindi, realizzare fogH predispo- 
sti per la rilegatura immediata congiungibili l'uno con l'altro in 
punti diversi. E possibile ancbe variare la dimensione dei fogH 
cambiando il diametro deU'encoder, che da il comando di aziona- 
mento alia taglierina del nastro di carta in fogli. Naturalmente puo 
essere variata ancbe la larghezza dei fogH, montando una bobina 
^ di diversa altezza e nastri trasportatori di diversa larghezza. 

Pud essere applicata la striscia di sostanza adesiva anche su 
di un modulo continue In questo caso delle due taglierine, la ta- 
glierina dei fogH di carta neUa stazione 60 deve essere rimossa e 
queUa del nastrino di materiale siHconato neUa stazione 61 deve 
comandata per recidere solo aU'estremita terminale del mo- 



essere 



dulo continuo. 
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RIVENDICAZIONI 
1. Macchina per la fabbricazione di fogli predisposti per la rile- 
gatura immediata, aventi una striscia di sostanza adesiva lungo 
uno dei loro bordi e una striscia di materiale siliconato posizionata 
in maniera rilasciabile sulla striscia di sostanza adesiva, i fogli 
essendo costituiti da materiale cartaceo in fogli singoli o in nastro 
come un modulo continuo dotato di linee trasversali a frattura pre- 
stabiMta, caratterizzata da un applicatore di un nastrino di mate- 
riale siliconato sul materiale cartaceo avanzante in modo continuo 
lungo un piano di avanzamento, l'applicatore comprendendo: 

un tamburo porta nastrino, girevole in una posizione sovra- 
stante il materiale cartaceo che avanza in modo continuo; 

un percorso di awicinamento al materiale cartaceo avanzan- 
te in modo continuo, fatto con rulli e pulegge guida nastrino; 



dosatore di sostanza adesiva liquida, proveniente da un 



serbatoio equipaggiato con un dispositivo di pompaggio, per l'appli- 
^ cazione della sostanza adesiva in un getto dosato sulla faccia del 

nastrino destinata ad essere posta in contatto con il materiale car- 
taceo, per una lunghezza desiderata; 

un gruppo di pressione, includente, simmetricamente al pia- 
no di avanzamento del materiale cartaceo, un rullo inferiore moto- 
re, posto al di sotto del materiale cartaceo, e un rullo pressore collo- 
cato a sbalzo superiormente a contatto con il rullo inferiore motore, 
con Tinterposizione del nastrino caricato con la sostanza adesiva e 
il materiale cartaceo, per fare aderire il nastrino al materiale car- 
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taceo avanzante. 

2. Macchina secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fat- 
to che l'applicatore di nastrino di materiale siliconato sul materiale 
cartaceo comprende inoltre una taglierina del nastrino, azionabile 
alia estremita terminate del materiale cartaceo in avanzamento. 

3. Macchina secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fat- 
to di comprendere inoltre una coppia di rulli superiore e inferiore 
di trascinamento atti a trascinare lungo il suo piano di avanzamen- 
to il materiale cartaceo in nastro proveniente da una bobina, posi- 
zionata in un alimentatore. 

4. Macc hin a secondo la rivendicazione 3, caratterizzata dal fat- 
to di comprendere inoltre un encoder ruotante in sincronismo con i 
rulli di trascinamento, avente una circonferenza di lunghezza pari 
aU'altezza desiderata per i fogli e una taglierina a sfioramento 
sovrastante il passaggio del materiale cartaceo in nastro, azionata 
tramite l'encoder per il taglio in fogli. 

5. Macchina secondo la rivendicazione 4, caratterizzata dal fat- 
to di comprendere inoltre due nastri trasportatori inferiore e supe- 
riore disposti specularmente simmetrici rispetto al piano di avan- 
zamento del materiale cartaceo in fogli a valle della taglierina a 
sfioramento e dei rulli di trascinamento, che e complanare al piano 
orizzontale di avanzamento della carta in nastro, i nastri tra- 
sportatori avendo una larghezza trasversale inferiore a quella dei 
fogli trasportati ed una velocita maggiore della velocita periferica 
dei rulli di trascinamento. 
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6. Macchina secondo una qualsiasi deUe rivendicazioni prece- 
dent!, caratterizzata dal fatto di comprendere inoltre una rotella di 
cordonatura per il materiale cartaceo. 

7. Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni prece- 
denti, caratterizzata dal fatto di comprendere inoltre una fotocel- 
lula di controUo di avanzamento del materiale cartaceo. 

8. Macchina secondo una qualsiasi deUe rivendicazioni prece- 
denti, caratterizzata dal fatto di comprendere inoltre una centra- 
Una elettronica di controUo e un quadro di comando per l'imposta- 
zione dei parametri desiderati. 

9. Macchina secondo una qualsiasi deUe rivendicazioni prece- 
denti, caratterizzata dal fatto di comprendere inoltre un raccogU- 
tore del prodotto finito. 

10. Macchina per la fabbricazione di fogU predisposti per la rile- .. 



gatura immediata secondo una qualsiasi deUe rivendicazioni prece- 
denti, sostanzialmente come descritta ed iUustrata in riferimento 
ai disegni aUegati. 

p.i. di BAIONI STAMPA S.pA. 
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